
                          TRACK MACHINE  

 

1. Satellite  axle  is a part of : 

                    (a) Duomatic      (b) CSM (c) BCM (d) both  a & c 

1. सैटेलाइट एƛल िकसका िहˣा है? 

(ए) डुओमैिटक    (बी) सीएसएम  

(सी) बीसीएम     (डी) दोनो ंए और सी 
 

2.   Oil  used  in Z. F. Gear box is: 

(a) 15W40      (b) SS-100    (c) SS-68.   (d) None of the  

2. जेड एफ िगयर बॉƛ मŐ Ůयुƅ तेल है : 

 (ए) 15W40    (बी) एसएस -100  

 (सी) एसएस -68।    (डी) इनमŐ से कोई नही ं
3. Gear Ratio in mechanical power-Transmission is: 

  (a) D1 x D2  (b) D1/D2   (c) D2/D1   (d) D1-D2 

3. यांिũक शİƅ-संचरण मŐ िगयर अनुपात है: 

(ए) डी1 एƛ डी2   (बी) डी1/डी2  

(सी) डी2/डी1   (डी) डी1-डी2 
 

4. For lubrication of gears & bearings in main gear box: 

(a) SAE C-90 is used             (b) Grease RR3 is used  

(c) Hydraulic HLP-68 is used  (d) None of above. 

4. मुƥ िगयर बॉƛ मŐ िगयर और िबयįरंƺ के ˘ेहन के िलए: 

(ए) एसएई सी-90 का उपयोग िकया जाता है   बी) Ťीस आरआर 3 का उपयोग 

िकया जाता है 

(सी) हाइडŌ ोिलक एचएलपी -68 का उपयोग िकया जाता है  (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही।ं 
 

5. Z.F  gear box is used in- 

(a)Hydrostatic drive    (b) hydrodynamic drive   (c) both   (iv) None of the above 

5. Z.F िगयर बॉƛ का Ůयोग िकया जाता है- 

(ए) हाइडŌ ोːेिटक डŌ ाइव    (बी) हाइडŌ ोडायनािमक डŌ ाइव  

(सी) दोनो ं       (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 



6. Shifter assembly is used in- 

(a) ZF Gear Box (b) Six Speed Gear Box  (c) Main Gear Box  (iv)  both b & c 

6. िशɝर असŐबली का Ůयोग िकया जाता है- 

(ए) जेडएफ िगयर बॉƛ   (बी) छह ˙ीड िगयर बॉƛ  

(सी) मुƥ िगयर बॉƛ   (डी) दोनो ंबी और सी 
 

7. Oil change of Z. F. Gear Box is done at: 

(a) 500 Hrs.          (b) 1000 Hrs    (c) 2000 Hrs          (d) 50 Hrs  

7. जेड एफ िगयर बॉƛ का तेल  यहां िकया जाता है: 

(ए) 500 बजे।   (बी) 1000 बजे  

(सी) 2000 बजे   (डी) 50 घंटे 
 

8. Control pressure of Z.F. Gear Box is: 

(a) 12-14 bar     (b) 6-8 bar    (c) 18-20 bar      (d) None of the above  

8. जेडएफ का िनयंũण दबाव। िगयर बॉƛ है: 

(ए) 12-14 बार    (बी) 6-8 बार 

(सी) 18-20 बार    (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

9. Oil  for  Z. F. Gear box is: 

(a) 15W40     (b) SS-100     (c) SS-68.        (d) None of these 

9. जेड एफ िगयर बॉƛ के िलए तेल है: 

(ए) 15W40     (बी) एसएस -100  

(सी) एसएस -68।     (डी) इनमŐ से कोई नही ं
 

10. The max. working temperature of Z.F. Gear Box is 

       (a) 1200C               (b) 1000C        (c) 2000C              (d) 1500C  

10. अिधकतम। Z.F का कायŊ तापमान िगयर बॉƛ है 
(ए) 1200 सी     (बी) 1000 सी  
(सी) 2000 सी     (डी) 1500 सी 

 

11. What will happen if Z.F. Key is not put off after stopping of machine: 

                    (a) Damage of clutch and bearing             (b) No damage to clutch & bearing 

                     (c)  No effect       (d) None of the above  



11. Ɛा होगा यिद Z.F. मशीन के Ŝकने के बाद चाबी बंद नही ंकी जाती है: 

(ए) Ƒच और  की Ɨित   (बी) Ƒच और  को कोई नुकसान नही ं

(सी) कोई Ůभाव नही ं     (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

12. .Reduction gear box is used  during: 

(a)  Working mode               (b) traveling mode  

 (c) Both (a) & (b)   (d) None of the above 

12. įरडƕन िगयर बॉƛ का उपयोग िकसके दौरान िकया जाता है: 

(ए) कायŊ मोड    (बी) याũा मोड 

 (सी) दोनो ं(ए) और (बी)   (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

13.   Nos. of satellite unit on 3X-machine is- 

  (a) 1no.         (b) 2 nos.         (c) 3 nos.         (d) None of above 

13. 3X-मशीन पर  इकाई की संƥा है- 

(ए) 1no.     (बी) 2 No.  

(सी) 3 no.     (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

14. . What is the function of Tamping Units-   

                    (a) To pack ballast under sleeper (b) To lift track & pack ballast 

                     (c) Slewing of track                           (d) none of these 

14.। टैİɼंग इकाइयो ंका Ɛा कायŊ है- 

(ए) ˠीपर के नीचे िगǥी पैक (बी) टŌ ैक उठाने और िगǥी पैक करने के िलए 

     करने के िलए  

(सी) टŌ ैक की ˠीिवंग  (डी) इनमŐ से कोई नही ं
 

15. In point & x-ing machine, number of tamping tools provided- 

(a) 16 Nos.          (b) 32 Nos.  (c) 48 Nos.  (d) 8 Nos. 

15. पॉइंट और Đोसͧसगं मशीन मŐ, Ůदान िकए गए टœिपंग टूल की संƥा- 

(ए) 16 नंबर    (बी) 32 नंबर  

(सी) 48 नंबर   (डी) 8 नंबर। 
 



16. In 09-3X number of tamping unit fitted--  

                    (a) 2 Nos.  (b) 1 No.   (c) 3 Nos             (d) 4 Nos. 

16. 09-3X संƥा मŐ टœिपंग यूिनट िफट की गई-- 

(ए) 2 नंबर    (बी) 1 नंबर  

(सी) 3 नंबर    (डी) 4 नंबर। 
 

17.  The amplitude of vibration is-  

       (a) 08mm (b) 10mm  (c) 12mm  (d) 6mm 

17. कंपन का अंİɘटुड है- 

(ए) 08 िममी   (बी) 10 िममी  

(सी) 12 िममी   (डी) 6 िममी 
 

18.  Total number of bearings required in one tamping unit of 09-3X machine is-  

 (a) 11  (b) 12  (c) 16  (d) 8  

18. 09-3X मशीन की एक टœिपंग इकाई मŐ आवʴक िबयįरंƺ की कुल 

संƥा है- 

 (ए) 11   (बी) 12   (सी) 16   (डी) 8 
 

19.  Number of tamping arms in single sleeper packing machine i.e. UNO is- 

(a) 4  (b) 6  (c) 8  (d) 12 

19. िसंगल ˠीपर पैिकंग मशीन यानी यूएनओ मŐ टœिपंग आʈŊ की संƥा है- 

(ए) 4  (बी) 6   (सी) 8   (डी) 12 
 

20. For lubrication of main bearing of UNO/DUO/CSM the oil required is-    (a) 

SS-68             (b) SAE C-90    (c) SS-150     (d) SS-100 

20. यूएनओ/डीयूओ/सीएसएम के मुƥ बेयįरंग के लुिŰकेसन के िलए 

आवʴक तेल है-  

(ए) एसएस-68 (बी) एसएई सी-90 (सी) एसएस-150 (डी) एसएस-100 
 

21. Tool tilting cylinder used in -     

(a) 08 DUO  (b) 09-3X            (c)   CSM       (d) UNIMAT 



21. टूल िटİʐंग िसलŐडर मŐ Ůयुƅ होता है - 

(ए) 08 डीयूओ   (बी) 09-3X   (सी) सीएसएम  (डी) UNIMAT 
 

22.  Vibration is generated  due to- 

 (a) Eccentric shaft  (b) squeezing cylinders     (c) both a& b  (d) None of these 

22. कंपन िकसके कारण उȋɄ होता है- 

 (ए) इसŐिटŌ क शाɝ   (बी) ˋूईिजंग िसलŐडर 

 (सी) दोनो ंए और बी   (डी) इनमŐ से कोई नही ं
  

23.  Hooks are used to lift the track in- 

(a) In point & X-ing  (b) In plain track  (c) Both a&b   (d) None of the above 

23. टŌ ैक को उठाने के िलए Šक का उपयोग िकया जाता है- 

(ए) point & crossing मŐ   (बी) सादे टŌ ैक मŐ  

(सी) ए और बी दोनो ं   (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

 

24. .In Unimat-3S machine,…………is used for lifting & Lining. 

(a) Servo valve (b) Proportional valve   (c) D.C. valve     (d) None of these 

24. Unimat-3S मशीन मŐ …………… का उपयोग िलİɝंग और लाइिनंग के िलए िकया 

जाता है। 

(ए) सवŖ वाʢ  (बी) ŮोपोशŊनल वाʢ  (सी) डी.सी वाʢ     (डी) इनमŐ से कोई नही ं
 

25. .Third Rail lifting arrangement is given in-  

(a) Unimat- 2S    (b) Unimat- 4S only   (c) Unimat-3S only   (d)  both b&c 

25. तीसरी रेल िलİɝंग ʩव̾था दी गई है- 

(ए) यूिनमैट -2 एस   (बी) यूिनमैट -4 एस केवल  

(सी) यूिनमैट -3 एस केवल  (डी) दोनो ंबी और सी 
 

26.  In duomatic tamping unit number of  bearings used- 

                    (a) 10 Nos. (b) 12 Nos..   (c) 11 Nos. (d) None of these 

26. डुओमैिटक टœिपंग यूिनट मŐ Ůयुƅ िबयįरंƺ की संƥा- 



(ए) 10 नंबर     (बी) 12 नंबर ..    

(सी) 11 नंबर     (डी) इनमŐ से कोई नही ं
 

27. The bearings are heated for mounting on vibration shaft-  

       (a) Up to 1500C  (b) Up to 1000C.  (c) Up to 2500C. (d) Up to 900C 

27. कंपन शाɝ पर माउंिटंग के िलए िबयįरंƺ को गमŊ िकया जाता है- 

(ए) 1500 सी तक   (बी) 1000 सी तक।  

(सी) 2500 सी तक।   (डी) 900 सी . तक 
 

28. How many types of conveyor belts are  provided on BCM-   

(a) One type          (b) Two type               (c) Three type        (d) None of the above 

28. बीसीएम पर िकतने Ůकार के कɋेयर बेʐ िदए जाते हœ- 

(ए) एक Ůकार     (बी) दो Ůकार 

 (सी) तीन Ůकार     (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

29. .How  many   shovels are  used on  BCM  RM-80 -   

(a) 90  (b) 82                         (c) 70                     (d) 76 

29. बीसीएम आरएम-80 पर िकतने फावड़े Ůयोग िकए जाते हœ - 

(ए) 90   (बी) 82    (सी) 70   (डी) 76 
 

30. . Safety device provided on waste conveyor is to protect from…………   

(a) OHE mast     (b) more lifting    (c) infringement of trough     (d) None of the above 

30.. वेː कɋेयर पर Ůदान िकया गया सुरƗा उपकरण ……….. से बचाने के िलए है 

(ए) ओएचई मˑूल (बी) अिधक उठाने (सी) गतŊ का उʟंघन (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

31. . How many corner rollers are provided on  old  BCM -   

(a) 2 Nos.    (b) 3 Nos.   (c) 5 Nos. (d) None of the above 

31.. पुराने बीसीएम पर िकतने कॉनŊर रोलसŊ िदए गए हœ - 

(ए) 2 नंबर   (बी) 3 नंबर    (सी) 5 नंबर     (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

32. . The length of cutter bar is-   



      (a) 1.85m  (b) 1.00m  (c) 2.15m (d) None of the above 

32.. कटर बार की लंबाई है- 

(ए) 1.85 मीटर    (बी) 1.00 मीटर   (सी) 2.15 मीटर 

(डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

33. . Cutting chain speed (m/s) can be vary from-   

       (a) 1.8 - 2.4             (b)1.8 - 2.7       (c)1.8 -  3.4               (d)1.8 -3.0       

33. किटंग चेन ˙ीड (मी/सेक) िभɄ हो सकती है- 

(ए) 1.8 - 2.4   (बी) 1.8 - 2.7     (सी) 1.8 - 3.4       (डी) 1.8 -3.0 
          

 

34. Grease used in axle gear box is-   

                     (a) Bearing Grease      (b) RR-2          (c) RR-3  (d) None of the above 

34. एƛल िगयर बॉƛ मŐ Ůयुƅ Ťीस है- 

(ए) बीएįरंग Ťीस   (बी) आरआर -2   (सी) आरआर -3  

(डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

35. The amount of hydraulic oil used in BCM axle is……….ltr.   

                     (a) 30             (b) 45   (c)20    (d) None of the above 

35. बीसीएम एƛल मŐ Ůयुƅ हाइडŌ ोिलक तेल की माũा ………. लीटर है। 

(ए) 30    (बी) 45    (सी) 20  

(डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

36. Greasing of track machines is done at……….hrs.   

                     (a) 50             (b) 100   (c) 200            (d) None of the above 

36. टŌ ैक मशीनो ंकी Ťीिसंग ………. घंटे पर की जाती है। 

(ए) 50   (बी) 100  (सी) 200  (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

37. IOH of machine is done at-   

                      (a) 1000hrs        (b) 2000hrs   (c) 4000hrs               (d) 6000hrs 

37. मशीन का IOH िकया जाता है- 



(ए) 1000 घंटे   (बी) 2000 घंटे   (सी) 4000 घंटे   (डी) 6000 

घंटे 
 

38.  How many powered axles are provided on FRM-80. 

                      (a) 4    (b) 6           (c) 2              (d) 5 

38. FRM-80 पर िकतने पावडŊ एƛल िदए गए हœ। 

(ए) 4   (बी) 6    (सी) 2     (डी) 5 
 

 

39.  Anti-collision safety device is provided on FRM-80 on. 

                      (a) Waste conveyor Unit      (b) Main conveyor unit 

                      (c) Distributor belt units      (d) Excavating unit 

39. FRM-80 पर टſर रोधी सुरƗा उपकरण िदया गया है। 

(ए) वेː कɋेयर यूिनट     (बी) मुƥ कɋेयर यूिनट 

(सी) िड Ōː ीबूटर बेʐ इकाइयां    (डी) खुदाई इकाई 
 

40. Wheel diameter of FRM-80 is 

                       (a) 900mm         (b) 730mm       (c) 700mm (d) 30 kmph 

40. FRM-80 का पिहया ʩास है 

(ए) 900 िममी   (बी) 730 िममी     (सी) 700 िममी  (डी) 30 िकमी Ůित 

घंटे 
 

41.  Mechanical power transmission is achieved through: 
          (a) Cardon Shaft     (b) Alternator       (c) Battery  (d) All of above. 

41. यांिũक शİƅ संचरण के माȯम से Ůाɑ िकया जाता है: 

(ए) काडŊन शाɝ  (बी) अʐरनेटर   (सी) बैटरी  (डी) उपरोƅ 

सभी। 
 

42.    Z. F. stands for: 
                       (a) Zahnrad Fabrik    (b) Zagvan Freeial   (c) Zackal Fruk   (d) None of above 

42. जेड एफ का अथŊ है: 

(ए) ज़हनराद फैिŰक    (बी) ज़गवान ůीयल  



(सी) जैकल ůुक     (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

43.    Z. F. is…….: 
           (a)Mechanically controlled  (b) Electrically controlled 
           (c) Pneumatically Controlled   (d) None of above 

43. जेड एफ है …….: 

(ए) यंũवत् िनयंिũत    (बी) िवद्युत िनयंिũत 

(सी) वायवीय ŝप से िनयंिũत   (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
 

44.  Name of Solenoids of shifter assembly is: 
  (a) M1 M2 M3 M4       (b) S1 S2 S3 S4     (c) R1 R2 R3 R4          (d) None of the above 

44. िशɝर असŐबली के सोलेनोइड्स का नाम है: 

(ए) एम1 एम2 एम3 एम4    (बी) एस1 एस2 एस3 एस4  

(सी) आर1 आर2 आर3 आर4   (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

45. Pressure cut off switch is operated at: 
  (a) 2.5bar         (b) 3.5bar                (c) 4.0bar          (d) 6.0 bar 

45. Ůेशर कट ऑफ İˢच संचािलत होता है: 

(ए) 2.5बार  (बी) 3.5बार   (सी) 4.0बार   (डी) 6.0 

बार 
 
 46. In single sleeper packing machine, number of tool provided- 

       (a) 16 Nos.       (b) 32 Nos.    (c) 12 Nos.         (d) 8 Nos. 

46. िसंगल ˠीपर पैिकंग मशीन मŐ िदए गए टूल की संƥा- 

(ए) 16 नंबर   (बी) 32 नंबर   (सी) 12 नंबर   (डी) 8 

नंबर। 
 
 47. What is the function of Lifting-lining Units-   

       (a) It lifts the Track       (b) It lifts & aligns the track  
       (c) It does only alignment      (d) None of the above  

47. िलİɝंग-लाइिनंग इकाइयो ंका कायŊ Ɛा है- 

 (ए) यह टŌ ैक को उठाता है   (बी) यह टŌ ैक को उठाता है और संरेİखत 

करता है 

 (सी) यह केवल संरेखण करता है   (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं



 
 48.  How many track lifting cylinders are used in lifting unit -  

        (a) One  (b) Two  (c) Three (d) None of these 

 

 

48. िलİɝंग यूिनट मŐ िकतने टŌ ैक िलİɝंग िसलŐडर का उपयोग िकया जाता है - 

  (ए) एक   (बी) दो   (सी) तीन   (डी) इनमŐ से कोई 

नही ं
 

  49.  How many disc clamp rollers are used in plain track tampers-    
        (a) 2 Nos.  (b) 4 Nos.  (c) 8 Nos. (d) None of these 

  49. ɘेन टŌ ैक टैɼसŊ मŐ िकतने िडˋ Ƒœप रोलसŊ का उपयोग िकया जाता है- 

    (ए) 2 नंबर   (बी) 4 नंबर  (सी) 8 नंबर  (डी) इनमŐ से कोई नही ं
 
  50.  For fastening of screens, following item is used:- 
                 (a) U-clamp  (b) L-clamp   (c) ‘T’ head bolt  (d) None of the above 

50. ˌीन के बɀन के िलए िनɻिलİखत मद का Ůयोग िकया जाता है:- 

 (ए) यू-Ƒœप   (बी) एल-Ƒœप   (सी) 'टी' हेड बोʐ 

 (डी) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
   51.  Fastening removal is required or not in ATRT- 

         (a) Required       (b) Not required        (c) both             (d) none 

51. एटीआरटी मŐ बɀन हटाने की आवʴकता है या नही-ं 

(ए) आवʴक   (बी) आवʴक नही ं (सी) दोनो ं  (डी) कोई 

नही ं
 

  52.  Released rails are picked up by - 
         (a) ATRT itself    (b) Gantry                  (c) UTV            (d) none 

52. įरलेयसेड रेलो ंको िकसके Ȫारा उठाया जाता है - 

(ए) एटीआरटी ही  (बी) गैȴŌ ी   (सी) यूटीवी   (डी) कोई 

नही ं
  

  53.  Placement of rubber pad in ATRT is done- 
          (a) Manually (b) Mechanics             (c) both a&b              (d) none 

53. एटीआरटी मŐ रबर पैड का ɘेसमŐट िकया जाता है- 



(ए) मैɊुअल ŝप से  (बी) यांिũकी   (सी) ए और बी दोनो ं (डी) कोई 

नही ं
 
 
  54.  Rail renewal in ATRT is done-  
           (a) Manually (b) Mechanized           (c) both             (d) none 

54. एटीआरटी मŐ रेल नवीनीकरण िकया जाता है- 

(ए) मैɊुअल ŝप से  (बी) मशीनीकृत   (सी) दोनो ं  (डी) कोई 

नही ं
       55.  Removal of old rail in ATRT-  

           (a) Manually (b) Mechanized            (c) both             (d) none 

55. एटीआरटी मŐ पुरानी रेल को हटाना- 

(ए) मैɊुअल ŝप से  (बी) मशीनीकृत   (सी) दोनो ं  (डी) कोई 

नही ं
 
    56.  BRH is equipped with…………….coupling- 
           (a) Screw   (b) CBC      (c) both            (d) none 

56. बीआरएच …………….युƵन से सुसİǍत है- 

(ए) पŐच    (बी) सीबीसी   (सी) दोनो ं  (डी) कोई 

नही ं
 
    57.  In Rake of ATRT one/two empty BFRs are placed just behind of 
            (a) Engine    (b) Loaded BFR           (c) ATRT Beam car      (d) none 

57. एटीआरटी के रेक मŐ एक/दो खाली बीएफआर के ठीक पीछे रखे जाते हœ 

(ए) इंजन   (बी) लोड बीएफआर  (सी) एटीआरटी बीम कार  (डी) कोई नही ं
 
    58.  Empty BFR are attached in ATRT rake to- 
             (a) Safe Gantry Movement           (b) To load released sleepers-    
                         (c) Both                                           (d) none 

58. एटीआरटी रेक मŐ खाली बीएफआर संलư हœ- 

(ए) सुरिƗत गैȴŌ ी मूवमŐट   (बी) जारी ˠीपरो ंको लोड करने के िलए- 

(सी) दोनो ं    (डी) कोई नही ं
 
      
 
 
 
 



 
59.  Progress of ATRT is………………….- 
(a) 10 Sleeper/eff. minute (b) 21 Sleeper/eff. Minute.    (c) 6BT5.9        (d)none  

59. एटीआरटी की Ůगित ……………….- है 

(ए) 10 ˠीपर / इफेİƃव िमनट  (बी) 21 ˠीपर/ इफेİƃव िमनट।  

(सी) 6BT5.9     (डी) कोई नही ं
 
 60.  On one BFR of  ATRT …….. stack of sleeper are loaded- 
               (a) One           (b) Two              (c) both                 (d) none 

60. एटीआरटी के एक बीएफआर पर …….. ˠीपर का ढेर लोड होता है- 

(ए) एक    (बी) दो   (सी) दोनो ं  (डी) कोई नही ं
 
 61.  Gantry Track gauge on ATRT is kept- 
(a) 3400 mm  (b) 1676 mm   (c) 3050 mm   (d) none 

61. एटीआरटी पर गैȴŌ ी टŌ ैक गेज रखा जाता है- 

(ए) 3400 िममी   (बी) 1676 िममी   (सी) 3050 िममी   (डी) कोई 

नही ं
 62.   BFR is equipped with……………….coupling- 
                (a) Screw              (b) CBC               (c) both           (d) none 

62. बीएफआर ……………….कपिलंग से लैस है- 

(ए) पŐच    (बी) सीबीसी   (सी) दोनो ं (डी) कोई नही ं
 
 63.  On One BFR of ATRT……Sleepers are loaded in 4 Tiers.- 
                (a) 80   (b) 160      (c) 20              (d) none 

63. एटीआरटी के एक बीएफआर पर …… ˠीपर 4 ˑरो ंमŐ लोड होते हœ।- 

(ए) 80    (बी) 160   (सी) 20    (डी) कोई नही ं
 
 64.  A.T. Gauge in base Depot of ATRT should be-/ 
                (a) 1676mm              (b) 3400mm.   (c) 3050mm       (d) none 

64. ए.टी. एटीआरटी के बेस िडपो मŐ गेज होना चािहए-/ 

(ए) 1676 िममी   (बी) 3400 िममी।  (सी) 3050 िममी   (डी) कोई नही ं
 
 65.  Power car is a ………………..axle vehicle- 
                 (a) 4               (b) 2             (c) both               (d) none 

65. पावर कार एक ………………..एƛल वाहन है-  

(ए) 4    (बी) 2    (सी) दोनो ं  (डी) कोई 

नही ं



 
 66.  Engine provided on power car of ATRT is- 
                  (a) NTA 855  (b) KTA 1150   (c) 6BT5.9          (d) none 

66. एटीआरटी की पावर कार पर िदया गया इंजन है- 

(ए) एनटीए 855   (बी) केटीए 1150   (सी) 6बीटी5.9  (डी) कोई नही ं
 
 67.  Engine provided on gantry of ATRT is- 
                  (a) NTA855 (b) KTA1150   (c) 6BT 5.9      (d) none 

67. एटीआरटी के गैȴŌ ी पर िदया गया इंजन है- 

(ए) एनटीए855   (बी) केटीए1150   (सी) 6बीटी 5.9  (डी) कोई नही ं
 
 68.  Handling car is a component of - 
                  (a) ATRT              (b) PQRS    (c) T-28           (d) none 

68. हœडिलंग कार एक घटक है - 

(ए) एटीआरटी   (बी) पीƐूआरएस  (सी) टी -28   (डी) कोई नही ं
 
 69.  How many old Tie conveyors are fitted on ATRT-? 
                  (a) 3             (b) 2     (c) 4                    (d) none 

69. ATRT- पर िकतने पुराने टाई कɋेयर लगे हœ? 

(ए) 3    (बी) 2    (सी) 4   (डी) कोई नही ं
 

     70. CTR can be done or not by ATRT/ 
 (a) Yes  (b) No               (c) both                (d) none 

70. एटीआरटी Ȫारा सीटीआर िकया जा सकता है या नही/ं 

(ए) हां    (बी) नही ं  (सी) दोनो ं  (डी) कोई नही ं
 
     71 Beam car is a component of machine- 
 (a) ATRT    (b) PQRS           (c) T-28     (d) none 

71 बीम कार मशीन का एक घटक है- 

(ए) एटीआरटी   (बी) पीƐूआरएस  (सी) टी -28            (डी) कोई नही ं
 
     72. In ATRT function of dynamic plough is to- 
 (a) Level ballast bed   (b) Thread out rails     (c) Threads in rails   (d) none 

72. एटीआरटी मŐ गितशील हल का कायŊ है- 

(ए) लेवल िगǥी बेड  (बी) Ūेड आउट रेल  (सी) रेल मŐ Ūेड   (डी) कोई नही ं
 
     73. For ATRT working A.T. is required or not/  
 (a) Required   (b) Not required (c) both   (d) none 

73. एटीआरटी के िलए कायŊरत ए.टी. आवʴक है या नही/ं 



     (ए) आवʴक   (बी) आवʴक नही ं (सी) दोनो ं  (डी) कोई नही ं
 
     74. Auxiliary Track (A.T.) gauge of PQRS is-  
 (a) 3050mm         (b) 3400mm     (c) both   (d) none 

74. PQRS का सहायक टŌ ैक (A.T.) गेज है- 

(ए) 3050 िममी   (बी) 3400 िममी   (सी) दोनो ं  (डी) कोई 

नही ं
 
     75. At least……….sidings should be provided with A.T. in a PQRS Base Depot- 
 (a) One       (b) Two      (c) Three   (d) none 

75. कम से कम ………. साइिडंग मŐ ए.टी. के साथ पीƐूआरएस बेस िडपो मŐ होना चािहए- 

(ए) एक    (बी) दो    (सी) तीन   (डी) कोई नही ं
 
     77. PQRS portals consists…………side frames- 
 (a) One    (b) Two   (c) Four   (d) none 

77. PQRS पोटŊल मŐ …….. साइड ůेम होते हœ- 

(ए) एक    (बी) दो    (सी) चार   (डी) कोई नही ं
 
     78. PQRS lays …………- 
 (a) Prefabricated panels   (b) Individual Sleepers   (c) both    (d) none 

78. पीƐूआरएस देता है …………… 

(ए) पूवŊिनिमŊत पैनल  (बी) ʩİƅगत ˠीपर  (सी) दोनो ं  (डी) कोई नही ं
 
     79. Length of FRM-85 is……………………………... 
 (a) 39.47m (b) 38.64m (c) 30.60m (d) 37.34m 

79. FRM-85 की लंबाई ……………………………… 

(ए) 39.47 मीटर   `(बी) 38.64 मीटर  (सी) 30.60 मीटर        (डी) 37.34 मीटर 
             
     80. Excavating of shoulder ballast is done by- 
 (a) Cutting plates   (b) Cutting Chain (c) Excavating belt (d) none 

80. शोʒर िगǥी की खुदाई िकसके Ȫारा की जाती है- 

(ए) किटंग ɘेट्स  (बी) किटंग चेन   (सी) उȂनन बेʐ  (डी) कोई नही ं
 
     81. FRM-80 is provided with……………………….drive. 
 (a) Hydrostatic (b) Mechanical (c) Pneumatic (d) none 

81. FRM-80 ………………………. डŌ ाइव के साथ Ůदान िकया जाता है। 

(ए) हाइडŌ ोːैिटक  (बी) मैकेिनकल   (सी) वायवीय   (डी) कोई नही ं
 



     82. Brakes on FRM-80 are actuated by………………power. 
 (a) Hydrostatic (b) Mechanical (c) Pneumatic (d) none 

82. FRM-80 पर Űेक ……………… शİƅ Ȫारा संचािलत होते हœ। 

(ए) हाइडŌ ोːैिटक  (बी) मैकेिनकल   (सी) नेऊमेिटक   (डी) कोई नही ं
 
     83. Progress of  FRM-80 is……………per effective Hr. 
 (a) 550m3  (b) 650m3  (c) 350m3   (d) none 

83. एफआरएम-80 की Ůगित ……………Ůित Ůभावी घंटे है। 

(ए) 550 एम 3   (बी) 650 एम 3   (सी) 350 एम 3   (डी) कोई 

नही ं
 
     84. Self propelled speed of  FRM-80 is…………………………… 
 (a) 60 kmph   (b) 50 kmph  (c) 40 kmph  (d) 30 kmph 

84. एफआरएम-80 की ˢ-चािलत गित …………………………… 

(ए) 60 िकमी Ůित घंटे  (बी) 50 िकमी Ůित घंटे  (सी) 40 िकमी Ůित घंटे   

(डी) 30 िकमी Ůित घंटे 
 
     85. Engine provided on FRM-80 is-. 
 (a) VTA 1710 L (b) KTA 1150L (c) BF-12L 513C (d) NTA 855L 

85. FRM-80 पर िदया गया इंजन है- 

(ए) वीटीए 1710 एल  (बी) केटीए 1150 एल  (सी) बीएफ -12 एल 513 सी  

(डी) एनटीए 855 एल 
 
     86. How many pump-motor combinations are provided on FRM-80-. 
 (a) 4         (b) 5              (c) 1               (d) NIL 

86. FRM-80- पर िकतने पंप-मोटर संयोजन Ůदान िकए जाते हœ। 

(ए) 4    (बी) 5    (सी) 1    (डी) शूɊ 
 
     87. How many cutting chain caps are provided I in a cutting chain unit-. 
 (a) 43             (b) 86                    (c) 90                (d) 82 

87. एक किटंग चेन यूिनट मŐ िकतने किटंग चेन कैप Ůदान िकए जाते हœ- I 

(ए) 43    (बी) 86    (सी) 90    (डी) 82 
 
     88. What is the sequence of screens on FRM-80 starting from Top. 
 (a) 80’ 50, 32          (b) 32, 50, 80            (c) 50, 80, 32     (d) none 

88. FRM-80 पर ऊपर से शुŝ होने वाली ˌीन का Ţम Ɛा है। 



(ए) 80' 50, 32   (बी) 32, 50, 80   (सी) 50, 80, 32   (डी) कोई 

नही ं
     89.Total Nos. of Axles in FRM-80 is…………………………… 
 (a) 4             (b) 6       (c) 5      (d) none 

89.FRM-80 मŐ धुरो ंकी कुल संƥा …………………………… है 

(ए) 4    (बी) 6    (सी) 5    (डी) कोई 

नही ं
 
     90. How many cutting chain units are on FRM-80 
 (a) One   (b) Two     (c) both       (d) none 

90. FRM-80 . पर िकतनी किटंग चेन इकाइयाँ हœ 

(ए) एक    (बी) दो    (सी) दोनो ं  (डी) कोई 

नही ं
 
      91. Each cutting chain of FRM-80 consists of ………………..scraper plates 
 (a) 82            (b) 43   (c) both     (d) none 

91. FRM-80 की Ůȑेक किटंग चेन मŐ ………………..ˌैपर ɘेट्स होते हœ 

(ए) 82    (बी) 43    (सी) दोनो ं  (डी) कोई 

नही ं
     92. Total Nos. of conveyor belts on FRM-80 is…………………………………… 
 (a) 6            (b) 4      (c) both       (d) none 

92. FRM-80 पर कɋेयर बेʐ की कुल संƥा …………………………… है 

(ए) 6    (बी) 4    (सी) दोनो ं  (डी) कोई 

नही ं
 
     93. FRM-80 machine length is……….. 
 (a)39.47m   (b) 30.60m  (c) 24.73m  (d) 37.34m 

93. FRM-80 मशीन की लंबाई ……….. है 

(ए) 39.47 मीटर   (बी) 30.60 मीटर  (सी) 24.73 मीटर       (डी) 37.34 मीटर 
 
     94.Complete Machine (RM-80 92U) operation and movement is accomplished by- 
 (a) One Engine   (b) Two Engine   (c) both      (d) none 

94. क̱ɘीट मशीन (RM-80 92U) ऑपरेशन और मूवमŐट िकसके Ȫारा पूरा िकया जाता है- 

(ए) एक इंजन   (बी) दो इंजन   (सी) दोनो ं  (डी) कोई 

नही ं
 



 
95. Schedule-I for BCM is done by-   

(i) 1hr   (ii) 2hrs (iii) 3hrs           (iv) None of the above 

95. बीसीएम के िलए अनुसूची-I Ȫारा िकया जाता है- 

(i) 1 घंटा  (ii) 2 घंटे  (iii) 3 घंटे   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

96. Schedule-I is done for UNO/DUO machine in-   
(i) 1hr  (ii) 2hrs   (iii) 5hrs        (iv) None of the above 

96. यूएनओ/डीयूओ मशीन के िलए अनुसूची-I िकया जाता है- 

(i) 1 घंटा   (ii) 2 घंटे   (iii) 5 घंटे   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

97. 50 hrs schedule-II is done for UNO/DUO machines in-   
             (i) 1hr  (ii) 2hrs   (iii) 5hrs (iv) None of the above 

97. 50 आर शेǰूल-II यूएनओ/डीयूओ मशीनो ंके िलए िकया जाता है- 

(i) 1 घंटा  (ii) 2 घंटे  (iii) 5 घंटे   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

98.  How many maintenance schedules are there in Duomatic machine-   
             (i) 7  (ii) 4   (iii) 5                     (iv) None of the above 

98. डुओमैिटक मशीन मŐ िकतने अनुरƗण अनुसूिचयां होती हœ- 

(i) 7   (ii) 4   (iii) 5    (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

99. Amount of gear oil used in main gear box on BCM is-   
             (i) 20ltr  (ii) 100ltr  (iii) 45ltr (iv) None of the above 

99. बीसीएम पर मुƥ िगयर बॉƛ मŐ Ůयुƅ िगयर ऑयल की माũा है- 

(i) 20 लीटर  (ii) 100 लीटर  (iii) 45 लीटर   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

100. The capacity of Z.F. Gear box is-   
              (i) 45ltr  (ii) 20ltr  (iii) 30ltr (iv) None of the above 

100. जेडएफ िगयर बॉƛ की Ɨमता है- 

(i) 45 लीटर  (ii) 20 लीटर  (iii) 30 लीटर   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

101 The lubricant used in axle of BCM is-   
               (i) Hydraulic Oil   (ii) Gear Oil     (iii) Mobile Oil     (iv) None of the above 

101 बीसीएम के धुरा मŐ Ůयुƅ ˘ेहक है- 

(i) हाइडŌ ोिलक ऑयल   (ii) िगयर ऑयल   (iii) मोबइल ऑयल    

(iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
 

  102. The engine oil used for lubrication is  -   



           (i) 15W40  (ii) Ultra-10 (iii) SS-100        (iv) None of the above 

102. लुिŰकेसन के िलए Ůयुƅ इंजन ऑयल है - 

(i) 15W40  (ii) अʐŌ ा-10  (iii) SS-100   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

103. The hydraulic oil used in track machine is of viscosity grade……   
            (i) 46      (ii) 68  (iii) 150  (iv) None of the above 

103. टŌ ैक मशीन मŐ Ůयुƅ हाइडŌ ोिलक तेल िचपिचपापन Ťेड का है …… 

(i) 46   (ii) 68   (iii) 150   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

104. What is the type of grease used in track machine for lubrication-   
           (i) RR3  (ii) MP-2  (iii) Bearing Grease (iv) None of the above 

104. लुिŰकेसन के िलए टŌ ैक मशीन मŐ िकस Ůकार के Ťीस का उपयोग िकया जाता है- 

(i) RR3   (ii) MP-2  (iii) िबयįरंग Ťीस  (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

  105.  What is the name of brake fluid used in track machine-   
            (i) Gear oil      (ii) T.Q. Oil     (iii) Hydraulic Oil   (iv) None of the above 

105. टŌ ैक मशीन मŐ Ůयुƅ Űेक ɢुइड का Ɛा नाम है- 

(i) िगयर ऑयल  (ii) टी.Ɛू. तेल  (iii) हाइडŌ ोिलक तेल  (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

106 .What type of oil used in mechanical gear box-   
           (i) C-90       (ii) Ultra ten.   (iii) Mobile Oil        (iv) None of the above 

106. यांिũक िगयर बॉƛ मŐ िकस Ůकार का तेल Ůयोग िकया जाता है- 

(i) C-90  (ii) अʐŌ ा टेन।  (iii) मोबइल तेल   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

     
 
 
 
 
107. How many screen are provided on BCM-   
          (i) 80mm, 50mm, 32mm/25 mm   (ii) 100mm, 120mm, 60mm  (iii) 200mm, 

240mm, 200mm    (iv) None of the above 

107. बीसीएम पर िकतनी ˌीन दी जाती है- 

(i) 80mm, 50mm, 32mm/25mm    (ii) 100mm, 120mm, 60mm (iii) 

200mm, 240mm, 200mm     (iv) इनमŐ से कोई नही ं

108. Chain tension is done by -   
           (i) Chain tensioning cylinder                         (ii) Ascending trough                   (iii)Descending 

trough                                                    (iv)None of the above 

108. चैन तनाव िकसके Ȫारा िकया जाता है - 



(i) चेन टŐशिनंग िसलŐडर   (ii) आरोही गतŊ    (iii) अवरोही गतŊ (iv) 

उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 

     109. Name the troughs of BCM machines-   
            ( i) Ascending trough & descending trough            (ii) Roller & Guide trough 
           (iii) Lifting  trough     (iv) None of above 

109. बीसीएम मशीनो ंके टŌ ौफ के नाम िलİखए- 

(i) आरोही गतŊ और अवरोही गतŊ    (ii) रोलर और गाइड गतŊ 

(iii) भारोȅोलन गतŊ     (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
     110.How many intermediate shovels are provided on BCM RM-80-   
            (i) 82  (ii) 90                        (iii) 40          (iv) None of the above 

110.बीसीएम आरएम-80 पर िकतने मȯवतŎ फावड़े िदए गए हœ- 

 (i) 82   (ii) 90   (iii) 40    (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं

 
111. Vibration in screening unit is done through………..   

           (i) Vibration drum   (ii) Main conveyor   (iii) Waste conveyor     (iv) None of   the above 

111. ˌीिनंग यूिनट मŐ कंपन ……….. के माȯम से िकया जाता है। 

 (i) कंपन डŌ म   (ii) मुƥ कɋेयर   (iii) वेː कɋेयर 

 (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
      112.Cleaned ballast is put into the track through………….conveyor belt.   
            (i) Main            (ii) Distribution          (iii) Waste          (iv) None of the above 

112. कɋेयर बेʐ के माȯम से साफ िगǥी को टŌ ैक मŐ डाला जाता है। 

(i) मुƥ   (ii) िवतरण  (iii) वेː    (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
     113. How many engines are provided on BCM-   

            (i) 01 No.   (ii) 02 Nos.      (iii) 03 Nos.     (iv) None of the above 

113. बीसीएम पर िकतने इंजन िदए जाते हœ- 

(i) 01 नंबर  (ii) 02 नंबर  (iii) 03 नंबर  (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
114.What is the type of engine provided on BCM-   
            (i) Cummins          (ii) Deutz            (iii) MWM         (iv) None of the above 

114.बीसीएम पर िकस Ůकार का इंजन िदया जाता है- 

(i) किमंस  (ii) ǰूज  (iii) मेगावाट  (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
115. In yoke & piston rod of squeezing cylinders………..is used.  



      (i) Bearing    (ii) P.B. Bush     (iii) PG bush  (iv) None of these 

115. िसिलंडरो ंके योक और िपːन रॉड मŐ ……….. का उपयोग िकया जाता ह 

(i) असर  (ii) पी.बी. बुश  (iii) पीजी बुश  (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
116. For tamping unit guide rod, lifting unit guide rod & lever clamp……………is used-  
 (i) Phosphorus bronze bushes (ii) Perma glide plain bearing (iii) steel bush  (iv) None of these  

116. यूिनट गाइड रॉड को टœिपंग करने के िलए, िलİɝंग यूिनट गाइड रॉड और लीवर Ƒœप का उपयोग 

िकया जाता है- 

(i) फा˛ोरस कां˟ झािड़याँ   (ii) पमाŊ Ƹाइड ɘेन बेयįरंग  

(iii) ːील की झाड़ी    (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
117 .For high rpm-  
      (i) Oil Lubrication is better   (ii) Grease lubrication is better 
      (iii) Both (i) & (ii)                                (iv) None of these 

117 उǄ आरपीएम के िलए- 

(i) तेल ˘ेहन बेहतर है   (ii) तेल ˘ेहन बेहतर है 

(iii) दोनो ं(i) और (ii)   (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
118 .Sealing is more difficult in-  
       (i) Oil Lubrication                 (ii) In grease Lubrication    
       (iii) Both (i) & (ii)                  (iv) None of these 

118. सीिलंग अिधक किठन है- 

       (i) तेल ˘ेहन   (ii) Ťीस ˘ेहन मŐ 

       (iii) दोनो ं(i) और (ii)   (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
 
 
119. For axle bearing lubrication, grease required- 
         (i) Multipurpose type          (ii) Alvania RL-2 type        (iii) Wheel bearing grease   (iv) 

None of  these 

119. अकसेल बीएįरंग लुिŰकेसन के िलए, Ťीस की आवʴकता होती है- 

         (i) बŠउȞेशीय Ůकार  (ii) अʢेिनया RL-2 Ůकार  

        (iii) ʬील बेयįरंग Ťीस  (iv) इनमŐ से कोई नही ं

120 .Cooling efficiency is better in-  
        (i) Oil lubrication     (ii) Grease lubrication (iii) Both (i) & (ii)  (iv) None of these 

120. कूिलंग दƗता बेहतर है- 



        (i) तेल ˘ेहन   (ii) Ťीस ˘ेहन  

       (iii) दोनो ं(i) और (ii)  (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
121.  The first digit ‘N’ is used in terms of bearing for………    
        (i) All type of bearing  (ii)Cylindrical roller bearing   (iii) Ball bearing  (iv) None of these 

121. पहले अंक 'एन' का Ůयोग ……… के िलए बेयįरंग के संदभŊ मŐ िकया जाता है 

        (i) सभी Ůकार के बेयįरंग   (ii) बेलनाकार रोलर बेयįरंग 

         (iii) बॉल बेयįरंग    (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
122. The first digit of bearing tells about the- 
        (i) Type of bearing (ii) Size & Type of bearing (iii) Size of bearing (iv) None of these 

122. बेयįरंग का पहला अंक िकसके बारे मŐ बताता है- 

        (i) बेयįरंग का Ůकार   (ii) बेयįरंग का आकार और Ůकार 

        (iii) बेयįरंग का आकार   (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
123. The second digit of bearing tells about the- 
        (i) Type of bearing       ii)inner diameter of bearing     (iii)outer diameter & width of the 

bearing      (iv) None of these 

123. बेयįरंग का दूसरा अंक िकसके बारे मŐ बताता है- 

        (i) बेयįरंग का Ůकार      ii) बेयįरंग का भीतरी ʩास  

        (iii) बाहरी ʩास और बेयįरंग की चौड़ाई    (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
124. The third digit of bearing tells about the- 
        (i) Type of bearing                                      (ii) Inner diameter of bearing  
        (iii) Outer diameter & width of the bearing      (iv) None of these 

124. बेयįरंग का तीसरा अंक िकसके बारे मŐ बताता है- 

        (i) बेयįरंग का Ůकार    (ii) बेयįरंग का भीतरी ʩास 

        (iii) बेयįरंग का बाहरी ʩास और चौड़ाई  (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
125.  Roller bearings are generally............. 
         (i) Radial Bearing     (ii) Thrust Bearing     (iii) Both i&ii     (iv) None of the above 

125. रोलर बेयįरंग आम तौर पर ……….. 

         (i) रेिडयल िबयįरंग   (ii) Ūː बेयįरंग   (iii) i और ii दोनो ं

        (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
126 .In Unimat-2S & Old UNO/DUO machine,………is used for lifting & lining circuit.  
       (i) D.C. valve  (ii) Proportional valve  (iii) Servo valve   (iv) None of these 



126 Unimat-2S और पुरानी UNO / DUO मशीन मŐ, ……… का उपयोग सिकŊ ट को उठाने और अˑर 

करने के िलए िकया जाता है। 

       (i) डीसी वाʢ    (ii) आनुपाितक वाʢ    

       (iii) सवŖ वाʢ    (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
127 .Hydraulic rail clamp cylinder of Unimat & plain track tampers are-   
         (i) Inter Chargeable (ii) Non-interchangeable (iii) Both i&ii   (iv) None of the above 

127. यूिनमैट और ɘेन टŌ ैक टैɼसŊ के हाइडŌ ोिलक रेल Ƒœप िसलŐडर हœ- 

         (i) अंतर ŮभायŊ   (ii) अपįरवतŊनीय  

 (iii) i और ii दोनो ं (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
128.  How many disc clamp rollers are used in UNIMAT Machine–    
        (i) 2 Nos.  (ii) 4 Nos.   (iii) 8 Nos. (iv) None of these 

128. UNIMAT मशीन मŐ िकतने िडˋ Ƒœप रोलसŊ का उपयोग िकया जाता है- 

        (i) 2 नंबर   (ii) 4 नंबर  (iii) 8 नंबर   (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
129.  The function of vibration motor is-     
       (i) To give movement to squeezing cylinder        (ii) To rotate the vibration shaft  
         (iii) To give movement to guide column      (iv) None of above 

129. कंपन मोटर का कायŊ है- 

       (i) ˋूईिजंग वाले िसलŐडर को गित देना  (ii) कंपन शाɝ को घुमाने के िलए 

         (iii) गाइड कॉलम को गित देना   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
 
 
 
 
 
130. In 09-3X machine tamping tools are fitted--     
        (i) Parallel Shank type (ii) Taper shank type (iii) both i&ii   (iv)  None of these 

130. 09-3X मŐ मशीन टœिपंग टूʤ लगे होते हœ-- 

        (i) पैरेलल शœक टाइप   (ii) टŐपर शœक टाइप  

 (iii) i&ii दोनो ं   (iv) इनमŐ से कोई नही ं
131 .In other tamping machines except 09-3X tamping tools are fitted--          
(i) Parallel Shank type (ii) Taper shank type (iii) both i&ii   (iv)  None of these 

131 09-3X को छोड़कर अɊ टœिपंग मशीनो ंमŐ टœिपंग उपकरण िफट िकए जाते हœ- 

 (i) पैरेलल शœक टाइप   (ii) टŐपर शœक टाइप  



(iii) दोनो ंi और ii    (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
 132 . In Russian tamping unit at centre pin assembly………. is provided.          
(i)  Radial seal  (ii) Bearing (iii)  pressure disc (iv)   None of these 

132. रिशयन टœिपंग यूिनट मŐ सŐटर िपन असŐबली मŐ ………. उपलɩ है।  

(i) रेिडयल सील   (ii) बेयįरंग  (iii) Ůेशर िडˋ   (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
133. The lubrication mode in Russian tamping unit at centre pin assembly is……..         
(i) Grease (ii) SAE C-90       (iii) SS-150     (iv) SS-100 

133. सŐटर िपन असŐबली मŐ ŝसी टœिपंग यूिनट मŐ लुिŰकेसन मोड ……..  

(i) Ťीस   (ii) SAE C-90   (iii) SS-150   (iv) SS-100 है 
 
 134. Number of tamping arms in one tamping unit of DUO/CSM Machine is-         
(i) 4  (ii) 6  (iii) 8  (iv) 12 

134. डीयूओ/सीएसएम मशीन की एक टœिपंग इकाई मŐ टœिपंग आʈŊ की संƥा है-  

(i) 4   (ii) 6    (iii) 8    (iv) 12 
 
 135 .The RPM of tamping unit is-   
         (i) 2100 (ii) 2500    (iii) 2800     (iv) None of these 
135. टœिपंग इकाई का आरपीएम है- 
         (i) 2100     (ii) 2500  
 (iii) 2800    (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
136. The squeezing of tamping unit on is - 
        (i) Synchronous type  (ii) Non- Synchronous type  (iii) both i & ii   (iv) None of these 

136. टœिपंग इकाई का ˋूईिजंग है - 

        (i) िसंŢोनस टाइप   (ii) नॉन-िसंŢोनस टाइप  

 (iii) i और ii दोनो ं  (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
  137 .In Unimat -4S machine tamping units are in-     
       (i) 4 Parts  (ii) Two Parts  (iii) One piece     (iv) None of the above 

137. Unimat -4S मशीन मŐ टœिपंग इकाइयां हœ- 

       (i) 4 भाग   (ii) दो भाग  (iii) एक टुकड़ा   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
  138. In one tamping Unit on UNO/DUO/CSM/……. vibration shaft is required.        
(i) 1       (ii) 2       (iii)   3        (iv)  4 

138. यूएनओ/डीयूओ/सीएसएम/…… पर एक टœिपंग यूिनट मŐ, कंपन शाɝ की आवʴकता है।   

 (i) 1   (ii) 2   (iii) 3    (iv) 4 
 



  139.Number of Tamping Tools provided in CSM& Duomatic - 
        (i) 32 Nos.  (ii) 16 Nos.  (iii) 48 Nos.  (iv) 8 Nos. 

139. सीएसएम और डुओमैिटक मŐ उपलɩ कराए गए टœिपंग टूल की संƥा - 

        (i) 32 नंबर   (ii) 16 नंबर  (iii) 48 नंबर   (iv) 8 नंबर। 
 
140.Number of tamping tools are provided in 09-3X Machine- 
        (i) 32 Nos.  (ii) 16 Nos.  (iii) 48 Nos.  (iv) 8 Nos. 

140. 09-3X मशीन मŐ िकतने टœिपंग टूल िदए गए हœ- 

        (i) 32 नंबर  (ii) 16 नंबर  (iii) 48 नंबर   (iv) 8 नंबर। 
 
141.In point & X-ing machine following types of tamping tools is required- 
          (i) Two type (ii) One Type  (iii) Three type    (iv) None of these  

141. पॉइंट एंड Ţोिसंग मशीन मŐ िनɻिलİखत Ůकार के टœिपंग टूʤ की आवʴकता होती है- 

          (i) दो Ůकार   (ii) एक Ůकार   (iii) तीन Ůकार   (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
142 .Satellite unit of CSM is run by……..pump. 
 (i)  38&17 GPM             (ii) 38&22 GPM 
           (iii) 20&14 GPM  (iv) None of the above 

142. सीएसएम की उपŤह इकाई ……..पंप Ȫारा संचािलत है। 

 (i) 38 और 17 जीपीएम (ii) 38 और 22 जीपीएम 

           (iii) 20 और 14 जीपीएम (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
143. No. of satellite unit on CSM machine- 
         (i) One no. (ii) Two nos.  (iii) Three nos.   (iv) None of above 

143. सीएसएम मशीन पर उपŤह इकाई की संƥा- 

 (i) एक नं   (ii) दो नं  (iii) तीन नं          (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
144. Gears used in satellite unit of machine are- 
          (i) Spur gear      (ii) Helical Gear  (iii) Double helical (iv) None of above 

144. मशीन की सैटेलाइट यूिनट मŐ Ůयुƅ िगयर हœ- 

 (i) ˙र िगयर   (ii) हेिलकल िगयर     (iii) डबल हेिलकल  

 (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
   145.  Reduction gear box is used in the following machines- 
         (i) 09-CSM (ii) New Duomatic  (iii) Both i & ii  (iv) None of the above. 

145. įरडƕन िगयर बॉƛ का Ůयोग िनɻिलİखत मशीनो ंमŐ िकया जाता है- 

             (i) 09-CSM    (ii) Ɋू डुओमैिटक 

  (iii) i और ii दोनो ं   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही।ं 



 
   146.  Following oil is used in funk gear box- 
           (i) Hydraulic Oil     (ii) mobil Oil    (iii) Gear oil (iv) None of the above 

146. फंक िगयर बॉƛ मŐ िनɻिलİखत तेल का Ůयोग िकया जाता है- 

 (i) हाइडŌ ोिलक ऑयल   (ii) मोिबल ऑयल    

 (iii) िगयर ऑयल    (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
147.  Funk gear box is used for 

        (i) Pneumatic to hydraulic 
        (ii) Electrical to mechanical power transmission 
        (iii) Mechanical transmission to hydraulic power transmission  
                     (iv) None of the above. 

147. फंक िगयर बॉƛ का Ůयोग िकसके िलए िकया जाता है? 

(i) वायवीय से हाइडŌ ोिलक 

(ii) इलेİƃŌ कल से मैकेिनकल पावर टŌ ांसिमशन 

(iii) हाइडŌ ोिलक पावर टŌ ांसिमशन के िलए मैकेिनकल टŌ ांसिमशन 

(iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही।ं 
 

148. Towing of any machine by tamping machine provided with Z.F.gear box should be  
                    (i) Above 10KMPH     (ii) At 10 KMPH (iii) At 5 KMPH   (iv) None of the  

148. Z.F. िगयर बॉƛ के साथ Ůदान की गई टœिपंग मशीन Ȫारा िकसी भी मशीन को खीचंना चािहए: 

          (i) 10KMPH से ऊपर   (ii) 10 KMPH पर   

 (iii) 5 KMPH पर    (iv) इनमŐ से कोई नही ं
 
49. After application of brakes, the rpm of engine is required to be……….  
                      (i) accelerate   (ii) decelerate   (iii) both i&ii   (iv) None of the above 

149. Űेक लगाने के बाद इंजन का आरपीएम ……… होना आवʴक है। 

       (i) ȕįरत करŐ   (ii) धीमा करŐ    (iii) i&ii दोनो ं  (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
150.Don’t work with Z.F. Gear Box, If main pressure is 
    (i) Less than 10 bar      (ii) less than 20bar but more than 10 bar  
    (iii) More than 20 bar    (iv) None of above 

150. जेडएफ के साथ काम न करŐ  यिद िगयर बॉƛ का  मुƥ दबाव है 

    (i) 10 बार से कम   (ii) 20 बार से कम लेिकन 10 बार से अिधक 

    (iii) 20 से अिधक बार   (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
151.ZF. Gear Box  filter is of : 
                        (i) 50µ       (ii) 25µ    (iii) 100µ.   (iv) None of the above  



151.जेडएफ िगयर बॉƛ का िफʐर है : 

     (i) 50μ   (ii) 25μ  (iii) 100μ।  (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
152.Gear train consists of: 
      (i) Nos. of Gears connected to each other (ii) One Gear connected 
     (iii) Two Gears connected   (iv) None of above  

152.िगयर टŌ ेन मŐ िनɻ शािमल हœ: 

      (i) एक दूसरे से जुड़े िगयसŊ की संƥा    (ii) एक िगयर कनेƃेड 

     (iii) दो िगयर जुड़े Šए हœ     (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
 
153. Regarding ZF gear box, W.G. Stands for…….. transmission. 
                     (i)only forward  (ii) only reverse   (iii) forward & reverse both (iv) None of above  

153. ZF िगयर बॉƛ के संबंध मŐ, W.G. का अथŊ …….. टŌ ांसिमशन है। 

       (i) केवल फॉरवडŊ     (ii) केवल įरवŊस   

 (iii) आगे और पीछे दोनो ं  (iv) उपरोƅ मŐ से कोई नही ं
 
         
1 b 21 d 41 a 61 c 81 a 101 i 121 ii 141 i 
2 a 22 a 42 a 62 a 82 c 102 i 122 ii 142 ii 
3 b 23 a 43 b 63 b 83 d 103 ii 123 iii 143 i 
4 a 24 a 44 a 64 b 84 c 104 i 124 ii 144 i 
5 b 25 d 45 a 65 a 85 a 105 ii 125 iii 145 iii 
6 a 26 c 46 a 66 a 86 b 106 i 126 i 146 iii 
7 a 27 d 47 b 67 c 87 c 107 i 127 ii 147 iii 
8 a 28 c 48 b 68 a 88 a 108 i 128 iv 148 ii 
9 a 29 b 49 c 69 b 89 b 109 i 129 ii 149 ii 
10 a 30 a 50 a 70 a 90 b 110 i 130 i 150 i 
11 a 31 c 51 a 71 a 91 b 111 i 131 i 151 ii 
12 a 32 c 52   72 a 92 a 112 ii 132 ii 152 i 
13 a 33 c 53 a 73 b 93 a 113 ii 133 i 153 iii 
14 a 34 a 54 b 74 b 94 b 114 ii 134 iii     
15 a 35 b 55 b 75 a 95 ii 115 iii 135 i     
16 d 36 a 56 b 76   96 i 116 i 136 ii     
17 b 37 b 57 a 77 b 97 ii 117 i 137 ii     
18 b 38 a 58 a 78 a 98 i 118 i 138 i     
19 a 39 a 59 a 79 b 99 i 119 iii 139 i     
20 d 40 a 60 b 80 a 100 iii 120 i 140 iii     

                                       
 


